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CAIET DE SARCINI
PENTRU EXECUTIA LUCRARILOR DE INSTALATII SANITARE

1. CONDITII GENERALE

1.1. LUCRARI PREGATITOARE
. Inainte de a incepe executia se vor coordona planurile de in t@lay sanﬁ’fé’ré Qg‘ ,
celorlalte tipuri de instalatii in vederea corelarii traseelor comu EI a (é__@osln}am c%{dnal
rationale a intersectiilor.Se va face confruntarea cu planurile structugii deh reasteo;é? 1 cu
planurile de arhitectura pentru a se ‘verifica si daca este cazul, a se.\g’ecma;,,,am"le Si
dimensiunile golurilor pentru trecerea conductelor.
. Dupa analizarea si insusirea proiectului se trece la intocmirea graficului de executie in
concordanta cu lucrarile de constructie, astfel incat sa se asigure front de lucru continuu
pentru instalator.

1.2. MATERIALE UTILIZATE _

. Se vor utiliza numai materiale si echipamente omologate, care corespund din punct de
vedere calitativ prevederilor din standardele in vigoare si care posedd certificate de
omologare.

. Materialele necesare sunt indicate in plansele desenate.

. Transportul materialelor se face cu mijloace auto, pana in apropierea locului de
montare.

. Receptia se face de catre seful punctului de lucru.

1.3. EXECUTIA LUCRARILOR

. Trasarea instalatiilor sanitare se va face conform prevederilor din piesele desenate.
Traseul va fi obligatoriu paralel cu peretii sau linia stalpilor, respectandu-se totodata
prevederile din Normativul 19 — 2015.

. Amplasarea si montarea obiectelor sanitare se va face conform prevederilor din piese
desenate, respectiv a celor din STAS 1504-85 si Normativ 19 - 2015.



2. CONDITII TEHNICE

2.1.1. TEVI DE OTEL PENTRU INSTALATII

. Tevile se executa din PE-XAL Dn 16 mm si Dn 26mm .

. Suprafata exterioara si interioard a tevilor, trebuie sa fie neteda, lipsitd de fisuri,
crapaturi, suprapuneri de materiale, rufluri, incluziuni nemetalice.

. Tevile zincate trebuie sa aiba pe suprafata exterioard si pe cea interioard un strat
aderent si continuu de zinc cu grosimea de minimum 0,065 milimetri. Se admit ingrosari locale
de zinc gi asperitati neinsemnate.

. Tevile filetate vor avea filet la ambele capete. Filetarea tevilor zincate se executad dupa
operatia de zincare.
. Filetul trebuie sa fie neted, fara bavurl si intreruperi. Pe lungimea de masurare nu se
admit spire incomplete. |

2.1.2. Tevidin P.V.C, tip G. Pentru conditiile de calitate si de montaj va fi consultat

caietul tehnic al furnizorilor.

2.1.3. TUBURI Sl PIESE DIN POLIPROPILENA PENTRU CANALIZARI

. Instalatiile se vor executa cu respectarea prevederilor Normativului pentru proiectarea si
executarea instalatiilor sanitare 19-2015 si a Normativului pentru proiectarea si executarea
instalatiilor tehnico - sanitare cu tevi din PP ind. N.P. 003 - 96" .

Pentru insatalatiile de canalizare menajera vor utiliza:

- tevi din polipropilena pentru presiuni nominale 2,5 - 4;

- piese speciale pentru instalatii de canalizare din polipropilena, pentru etansare cu
garnituri de cauciuc, ambele

cu caracteristici si dimensiuni conform anexa 3A1 din "Normativ pentru proiectarea
executarea si exploatarea instalatiilor tehnico-sanitare si tehnologice cu tevi din polipropiléna”
ind. N.P. 003-96;

- obiecte sanitare din portelan sanitar (lavoare, vase WC);

- obiecte sanitare din material plastic si fibra de sticla (cazi de dus, sifoane de
pardoseala, guri de scurgere apa

pluviala );

.- rezervor ingropat pentru vas WC, din polietilena, complet echipat;

- obiecte sanitare din inox (spalatoare comune, chiuvete,spalatoare cu picurator);

- accesorii si stelaje de montaj.

Obiectele sanitare vor fi insotite de certificate eliberate de producator sau dupa caz vor fi
agrementate tehnic conform legislatiei in vigoare.

2.1.4. TEVIDIN P.V.C tip "U"
. Pentru conditiile de calitate si de montaj va fi consultat caietul tehnic al furnizorilor.

2.1.5. imbinarea tevilor din polietilena

imbinarea tevilor de polietilena se va face prin suduré cap la cap cu termoplaca. Aceasta
este o metoda de imbinare tipica a rasinilor termoplastice, care s-a dezvoltat odatdett:,

—,
evolutia polimerilor, fiind o metoda consacrata care confera siguranta la vq@ ?habl@“
exploatare. "

o . - ) 1;r’\~hANl,q
Procedura de sudura cuprinde urméatoarele faze: (o)

a) - introducerea capetelor care se vor suda intr-un suport cu
b) - asezarea in acelasi plan a celor doua capete si curatirea lor



cutite;
c) - preincalzirea suprafetelor care vor fi lipite prin compresia lor pe o termoplaca
teflonata care are o temperatura de 200 0C;
d) -extragerea termoplacii si contactul imediat prin compresie a celor dous capete;

e) - se mentin capetele in contact pana cand temperatura scade sub 60 0C;

f) -demontarea masinii si pregatirea pentru o noua sudura.

Masina de sudat este formata dintr-un suport cu menghine mobile care se pot deschide.
Miscarea de apropiere si indepartare este realizata prin intermediul unui piston hidraulic
alimentat si comandat de la o unitate electrohidraulica portabila.

Freza este formata din doua placi rotitoare cu lame cutit, care sunt presate intre cele
doua capete prin intermediul prinderii hidraulice a tuburilor.

Placa termostatica are rezistente interioare si este acoperita cu un strat de teflon pentru a
evita lipirea capetelor tevilor de polietilena incalzite. Temperatura este controlata de un
termostat.

Fiecare masina de sudat cap la cap este prevazuta cu o gama proprie de diametre de
sudat.

Procedura de sudura este extrem de simpla, dar pentru a se obtine rezultate optime este
necesara respectarea urmatoarelor cerinte:

- 0 buna aliniere axiala a conductelor; .

- proprietatile fizico-chimice ale materialelor de sudat trebuie sa fie compatibile reciproc

si compatibilitatea materialelor trebuie sa fie certificata de fabricantul tevilor si racordurilor;
g) - peretii elementelor ce urmeaza a fi sudati trebuie sa fie egali sau sa apartina
aceleasi serii S sau PN;

h) - control si corectii ale eventualelor ovalizari prezente la capetele tevilor;

i) - curatirea suprafetelor de sudat si a pleselor componente a masinii de corpuri straine,
urme de unsoare, apa;

J) - verificarea bunei functionari a sculelor;

k) - alegerea si montarea sculelor pentru diametrul tevilor de sudat;

l) - respectarea presiunilor specifice de preincalzire si sudare;

‘m) -respectarea temperaturii termoplacii de 200 0C (toleranta + 10 0C);

n) - suprafata de lipire a termoplacii trebuie sa fie curatata inaintea fiecarui ciclu de
sudura folosind hartie si alcool;

.0) - respectarea timpilor de preincalzire, sudare si racire;

p) - racirea trebuie sa fie naturald, se vor evita metodele de racire brusca cu apa sau
aer;

q) - in caz de umiditate, vant sau temperatura scazuta, incinta de sudat trebuie sa fie
acoperita cu un material protector;

r) - temperatura inconjuratoare, masurata pe tevile care trebuie sa fie sudate, trebuie sa
fie intre 0 0C si 40 0C;

s) - extremitatile tevilor care urmeaza a fi sudate trebuie sa fie inchise cu dopuri de
protectie pentru a preveni ca suprafetele de sudat sa fie racite cu curenti de e aer,

t) - tevile de sudat trebuie sa fie asezate pe role, acest lucru facang44 12 & psoars

deplasarea lor in timpul operatiilor de sudura.

Timpii diferitelor faze ale sudurii sunt in functie de grosimile te
prezentati in tabelul care urmeaza:




Timpde | Timp de ~ Timp pentru Timp

| incalzire la  Tntrerupere a incalzirii atingerea presiunii de ricire a
(mm) | presiunea de si apropierii de de sudare de suduri
0,5 kgf/lcm2 extremitatile | 1,5 kgflcm2 (min)
. (seq)  ‘tubului (s€c) T
74+ | 70+120 6+10 8+12 10+

N.R.: Valorile 0,5 si 1,5 kgf/cm2 se refera la suprafata de sudat.

Dupa fiecare sudura se va completa un “Protocol de sudura” in care trebuie specificate
urmatoarele date: ’ ,

u) numele sudorului si firma care executa sudurile;

v) modelul si numarul de serie al masinii cu care a fost facuta sudura;

w)temperatura mediului si conditiile atmosferice;

x) diametrul nominal al tevii si caracteristicile acesteia (PN si grosimea deperete);

y) presiunea de tragere, de incalzire si cea de sudurg;

z) inaltimea marginilor si timpii de incalzire si de sudura.

2.1.6. FITINGURI PENTRU TEVIDINPR.V.CTIP G
. Pentru conditiile de calitate si de montaj va fi consultat caietul tehnic al furnizorilor.

2.1.7. ARMATURI SANITARE

. Materialele din care se executa piesele armaturilor sanitare se aleg in asa fel incat sa fie
asigurate conditiile tehnice din STAS 9143-86 (Armaturi sanitare. Conditii tehnice generale de
calitate), precum si din standardele sau normele tehnice de dimensiuni, in orice situatie ce
poate sa apara in conditii normale de exploatare.

2.1.8. OBIECTE SANITARE DIN PORTELAN SANITAR

. Dimensiunile, masa si abaterile limita admisibile ale obiectelor sanitare din portelan
sanitar trebuie sa corespunda standardelor dimensionale respective, iar la lipsa acestora,
normelor interne.

. Obiectele sanitare nu trebuie sa prezinte defecte functionale.

. Suprafata obiectelor sanitare din portelan sanitar trebuie sa fie neteda, asigurand

posibilitatea de spalare completa a suprafetei utile.

. Accesoriile pentru obiectele sanitare (etajere, sapuniere, cuiere, etc.) trebuie sa

indeplineasca conditiile pentru calitate.

. Obiectele sanitare se depoziteaza separat pe tipuri, dimensiuni si calitati, in incaperi
ferite de actiunea agentilor atmosferici.

2.1.9. OBIECTE SANITARE DIN FONTA EMAILATA
. Obiectele sanitare se executa prin turnare din fonta Fc10 conform STAS 568-75.
. Suprafata obiectelor turnate trebuie sa fie curatata de pamant ars.

acoperite cu email alb.

3. PROBE

3.1. PROBE PENTRU CONDUCTE DIN TEAVA DE OTEL

. Probarea la presiune a conductelor interioare din tevi de
hidraulic& cu piston. |




. Pompa se racordeaza la punctul cel mai de jos al retelei de conducte ce se incearca, de
obicei in subsol. La cladiri cu mai multe etaje, proba se efectueazi pe coloane. in vederea
probei capetele conductelor si teurile de ramificatie se astupa cu dopuri de fonta maleabila,
punandu-se robinete de dezaerisire in punctele cele mai de sus.

. Umplerea cu apa a tronsonului se realizeaza pe la capétul cel mai coborat, pentru ca pe la
capatul cel mai ridicat $& se poatd evacua aerul din conductd. Apa necesara se ia de la
conducta publica sau de la un rezervor, cu ajutorul unei pompe. Tot la acest capat al
tronsonului se cupleazd o pompa de mana pentru realizarea presiunii de incercare. in timpul
umplerii cu apa se lasa deschise dispozitivele de evacuare a aerului. Se inchide apoi
robinetul de pe conducta de alimentare cu apa sui cel de evacuare a aerului, se deschid
robinetele manometrelor si se incepe pomparea apei in conducti cu ajutorul pompei de
mana. Presiunea de incercare este de 1,5 ori presiunea de serviciu, dar cel putin 6 atmosfere.
Durata incercarii este de 20 minute, in care timp nu se admite nici o scadere a indicatiei
manometrului.

. Defectele constatate cu ocazia probei se remediaza imediat. Nu este admis3 stemuirea
tevilor de otel care au pori, nici lipirea lor cu cositor. De asemenea nu se admite stemuirea
capatului filetat intrat in fiting atunci cdnd imbinarea nu este destul de etansa.

3.2. PROBE PENTRU CONDUCTE DIN P.V.C. TIP "G" SI "U"
. Pentru probarea tevilor din P.V.C tip "G" si "U" va fi consultat caietul tehnic al
furnizorilor. '

3.3. PROBE PENTRU CONDUCTE DE CANALIZARE S| OBIECTE SANITARE

. Dupa executarea tuturor imbinarilor se efectueazd o proba de etangeitate. Pentru
aceasta se demonteaza capacul primei guri de curatire de sub portiunea care se incearcs, si, In
interiorul tubului. sub gura de curatire se introduce un dop de hartie, care se ancoreaz3 cu
sarma de gura de vizitare a tubului.

Deasupra dopului se prevede un-strat de ipsos care se netezeste bine, dupa care se
pune si se inchide ermetic capacul tubului. Apoi se toarna apé in coloan3 pe deasupra. Daca
pe la Imbinari nu se ivesc scurgeri de apa, etansarea este buna. Dopul executat ca mai sus la
tubul de curétire de la baza coloanei nu se desface decat la urma, dupa terminarea completa
a coloanei.

*. Obiectele sanitare s3 fie intregi, necrapate, fara fisuri, sa aib& culoare uniforma, s3 nu aiba
pete, glazuri sau smalt sarit.

. Pozitia de montaj a obiectelor sa permita utilizarea lor in bune conditi, respectandu- se
cotele din standardele si normele de montaj, iar distantele de montaresi fie cele indicate in
STAS 1504-85;

Obiectele sanitare si aparatele s fie solid fixate pe picioare (console), iar acestea din
urma sa fie rigid prinse in pardoseli i pereti.

. Armaturile de serviciu pentru apa calda si rece sé fie montate corect, estetic si etans

(cele de apa calda se monteaza in partea stangé a obiectului, privind din fata);

. Legaturile de la obiectele sanitare la conductele de ap4 si canalizare s fie executate
corect, estetic si etans. ﬁ"”’f‘é:‘“":”“"‘;\

. Sifoanele obiectelor sanitare s& functioneze corespunzitor. \Ab‘ ’ "‘m‘

. Robinetele sa asigure un jet continuu de apa, o inchider *@%“"’%
usoara; O9 2.\ P\

. Preaplinul obiectelor sanitare sa functioneze in mod coresp tof, at a&%ysri care|se
va face astfel: se va deschide robinetul de alimentare progresiv, l18sand\s iﬁ z




lasa robinetul in aceasta pozitie si se infunda ventilul de scurgere; cand nivelul de apa atine
deschiderea preaplinului, apa trebuie sa se scurga prin aceasta, fara ca nivelul ei sa se mai
ridice.

4.1. RECEPTIA OBIECTELOR SANITARE

4.1.1. LAVOARELE -

. Se vor verifica: :

. montarea ventilului de scurgere la nivelul fundului lavoarului;

. montarea estetica si buna fixare a accesoriilor (oglinda, portprosop);

4.1.2. CAZILE DE BAIE (DUS)

. Se vor verifica: g

. asigurarea scurgerii in cada si a picaturilor de apa de pe perete, provenite de la dus;

. panta spre ventilul de scurgere;

. preaplinul sa permita scurgerea apei in aceleasi conditii ca si scurgerea principal3;

. montarea estitica si confortabila a accesoriilor, precum si utilizarea comoda a cadei,
astfel ca la urcarea si coborarea din baie sa nu fie stingherita de celelelate obiecte din camera
de baie;

. para de dus sa nu fie infundate si apa'sa curga pe toatd suprafata sitei, avand jetul
dirijat uniform in jos.

4.1.3. CLOSETELE:
. se vor verifica:

. rezervorul sa functioneze normal asigurandu-se o umplere completa, fara descarcari
periodice sau scurgere continua;

. spalarea sa se faca uniform si in bune conditiuni pe toata suprafata vasului. Incercarea

de spalare a closetelor se face in felul urmator: se presara vasul closetului in interior cu praf
de carbune, se ageaza 2-3 cartofi de marime mijlocie si un ghemotoc de hartie de

75 mm diametru; dintr-o singura golire a rezervorului vasul closetului trebuie sa fie golit

'si bine spalat de praful de carbune.

4.1.4. SIFOANELE DE PARDOSEALA
.. Se vor verifica:
. scurgerea apelor de pe intreaga suprafata a pardoselii deservirta de sifon;

. la sifoanele combinate din camera de baie, capacitatea de scurgere sa fie astfel incat
sifonul sa nu refuleze apa.

Aceasta incercare se face umpland cada de baie cu apa si scotand apoi dopul de la
cada; sifonul nu trebuie sa refuleze apa.

4.2. CONDUCTELE DE APA RECE Sl CALDA:

4.2.1. Se vor verifica:

. paralelismul intre conductele aparente si suprafata finita a peretelui. Fata de perete
conductele aparente sau izolatia lor vor fi distantate cu 3 centimetri. :

4.2.2. PROBE PENTRU OBIECTE SANITARE
. La efectuarea probelor pentru obiecte sanitare trebuie avute in ve,
- verificarea si predarea obiectelor sanitare se va face dupé raco
canalizare si dupa montarea robinetelor;

- se va verifica concordanta pozitiei si cotelor de montaj cu
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dispozitiile n vigoare;

- pentru verificarea etanseitatii legaturilor la robinete si inchiderea lor, se va repeta
proba de etanseitate la presiune in aceleasi conditii ca pentru probarea conductelor de ap3;

- preaplinurile bailor, lavoarelor, spalatoarelor trebuie sa asigure scurgerea apei in
aceleagi conditii ca si scurgerea principala a obiectelor sanitare respective;

- la dusuri se va verifica-para dusului, care va trebui sa permita curgerea apei pe toata

suprafata ei cu debit suficient si jet uniform dirijat;

- vasul de closet trebuie sa se spele dintr-o singura descarcare a rezervorului de

spalare.

Pentru efectuarea probei se umplu obiectele sanitare cu ap3 si se verifica etanseitatea

si functionarea lor.

5.1. RECEPTIA INSTALATIILOR SANITARE INTERIOARE

. Receptionarea instalatiilor interioare si exterioare de alimentare cu apa rece si calda si a
instalatiilor de canalizare menajere se va face conform prevederuilor Normativului 19-2015 si a
prescriptiilor in vigoare in legatura cu aceasta problema.

. Comisia de receptie va verifica la fata locului concordanta executiei cu prevederile
documentatiei, controlandu-se amplasamentul, traseul, caracteristicile, dimensiunile si
calitatile materialelor utilizate.

. Comisia de receptie va verifica de asemenea la fata locului conditile de aspect si de
buna functionare a instalatiilor, urmarind n special realizarea urmatoarelor conditii tehnice
principale la obiectele sanitare si aparate in general:

- posibilitatea de golire a instalatiei;

- la punctele de consum apa sa fie limpede si sa nu lase pete de rugina pe obiecte;

- armaturile sa se inchida perfect, sa fie etanse, usor accesibile, usor de manevrat,

usor de demontat in caz de reparatie, fara sa fie necesara spargerea zidurilor;

- in timpul functionarii s& nu apara in nici o parte a instalatiei zgomote suparatoare;

- fixarea coloanelor cu bratari carespunzatoare, asezate din etaj in etaj, insa la

.maximum

3,5 metri distanta intre ele;

- conductele orizontale sé fie agsezate pe console de otel fixate in zid la distante de
minimum 2 metri (la conductele pana la 13") si respectiv 3 metri (pentru conductele peste
138");

- conductele orizontale de apa calda sa fie montate deasupra celor de apa rece, Ia o]
distanta de 8 - 12 centimetri (exclusiv conductele din PVC);

- la traversarea conductelor de apa calda prin plansee si ziduri sa fie prevazute tuburi de
protectie din metal, spatiul liber fiind umplut cu material izolant care sa permita dilatarea
conductelor;

- asigurarea liberei dilatari a conductelor de apa calda.

5.2. CONDUCTELE DE CANALIZARE
. Se vor verifica:

- sé fie prevazute suficiente piese de curatire pentru buna exploatare a retelei si aceste
piese da fie accesibile; P
- modul de montare al caciulilor de ventilatie si etansarea strapung o‘ppﬁ'ﬁ-p X

6. STANDARDE $I NORMATIVE

cu teV| d|n PP



STAS 1504-85 - Instalatii sanitare. Distantele de amplasare ale obiectelor sanitare.

STAS 7656-90 - Tevi din otel zincat cu filet si mufa
STAS 1515/2-76 - Tuburi din fonta scurgere
STAS 3690-86 - Sifoane de pardoseala
STAS 6480-73 - Robinet de trecere din fonta cu ventil si mufa
STAS 8372-80 - Baterii amestecatoare. Tipuri, dimensiuni

STAS 9143 - 86 - Armaturi sanitare. Conditii tehnice generale de calitate
STAS 9154 - 80 - Armaturi pentru instalatii. Conditii tehnice de calitate

19 — 2015 - Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor sanitare
C 56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia Iucrarllor de
constructii : : L
si instalatii aferente P~ E— /Q

C 142-79 - Instructiuni tehnice pentru executarea termmvélatnl\grAM 'q,b
la elemente de instalatii . v
HG 343/2017 - Regulament de receptie a lucrarilor de const ‘f§| §{|n8tala '},r@f en
1 j
Legea 10 - 1995 privind calitatea in constructii repu '%ta\q 20%8” ¢ “

acestora.
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